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●本商品の取扱につ

●掲載の性状・性能
油 Ｖ－１９００Ｓは、真

、特に真空浸炭焼入用

発された、光輝性及び

時における安定性に優

理油です。 

1. 焼入温度 100

した高性能を

 品 紹 介 特

2. 真空熱処理の

せます。 

3. 減圧下におい

4. 減圧時におい

気を乱しませ

5. 一般の真空焼

6. 油圧作動油と

においてもこの

 

 

◇ 

◇ 

使用油温 50
す。 

使用

新規に油を入

る脱泡処理を

 

 規 格 と 代 表 性 状

試験項目 規格 

観  黄色透明 

度 (15℃) 報告 

度 (40℃) mm2/s ２３．０～２７．０ 

点 (COC) ℃ ２００以上 

分  vol% ０．０以下 

素  mass% ０．１０以下 

度 (SUJ-2) ０．８００以上 

800℃→400℃ sec ４．０以下 

800℃→300℃ sec ７．０以下 

特性温度 ℃ ５８０ 
能 

焼入強烈度 1/cm － 

いては、容器に記入の取扱注意事項を熟読の上、ご利用下さい。 

等は正確さや完全さを保証するものではありません。予告無く変更される事がありま
0℃以上でご使用の場合にも、安定

発揮します。 

   長 

最大の長所である光輝性を満足さ

ても優れた冷却性能を保持します。 

て焼入油の蒸発によって炉内雰囲

ん。 

入油としてもご使用頂けます。 

しても使用可能です。また、寒冷地

性能は変わりません。 
℃～80℃でご使用されると経済的で
上のポイント 

れ替えた場合には、必ず減圧によ

して下さい。 
 

代表性状 

黄色透明 

０．８６３０ 

２５．３ 

２０８ 

０．０ 

０．０２ 

０．８５０ 

２．９ 

６．５ 

６１０ 

０．１３５ 
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 焼

【焼入条件】   

鋼 種 ＳＫ－５（10φ×

焼入温度 830℃×30分 

油 量 1 ・  

撹 拌 静止 

油 温 30℃ 

焼入真空度 760/500/300/1

炉  実験用真空炉 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 蒸   発

【試験条件】   

試料油を、500ccビーカーに1

同時に蒸発減量を測定する。（

圧 力 1×10-3Torr 

油 温 80℃→室温 

時 間 1時間 

 

 

 

【試験条件】 

温 度: 165℃ 触

【試験結果】 

吹込時間 
粘度(40℃) 

mm2/s 

新油 ２５．３ 

24時間吹込後 ２５．７ 

48時間吹込後 ２７．８ 

安

 

●本商品の取扱については、容器に記入の取

●掲載の性状・性能等は正確さや完全さを保
   入   実   験 

  【試験結果】 
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   減   量   試   験 

 【試験結果】（恒温保持せず） 

00cc入れ、 

室温：30℃） 
蒸発減量(mass%) 

輸入品 １．３１ 

特殊焼入油Ｖ－１９００Ｓ ０．２１ 

 

 

媒: Fe, Cu     乾燥空気: 10 ・ /hr 

引火点(COC) 

℃ 

酸価 

KOHmg/g 

スラッジ 

% 

光輝度(SUJ-2)

 

２０８ ０．０５ ０．００ ０．８５０ 

２０８ ０．９２ ０．２８ ０．８１３ 

２１０ ２．２４ ２．４７ ０．７６３ 

   定   試   験 

000309/0001MS 
扱注意事項を熟読の上、ご利用下さい。 

証するものではありません。予告無く変更される事があります。 
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